Your experts for high-performance chemical and mineral specialties. Since 1894. (I;—E HVOSS
roup

RHEOLOGIEADDITIVE
LUVOTIX®
LUVOGEL® .

WOLLATROP® ——

RHEOLOGIEADDITIVE FUR LOSEMITTELHALTIGE,
DSEMITTELFREIE UND WASSRIGE SYSTEME



Inhalt

Einfiihrung

03 Wozu werden Rheologieadditive eingesetzt?

03 Rheologische Eigenschaften von Farben, Lacken und anderen Beschichtungsstoffen

LUVOTIX®

05 Organische Rheologieadditive fiir losemittelhaltige und losemittelfreie Systeme
05 Produktliste
07 Aktivierungstabelle

08 Organische Rheologieadditive fiir wassrige Systeme
LUVOGEL®
09 Anorganische Rheologieadditive fiir lLosemittelhaltige und wassrige Systeme

09 Produktliste
10 Produktauswahl

WOLLATROP®

1" Anorganische Rheologieadditive fiir wassrige Systeme
11 Produktliste

02



Einfuhrung

Wozu werden Rheologieadditive eingesetzt?

Durch den Zusatz von Rheologieadditiven werden die
FlieB- und Deformationseigenschaften in Lacken, Farben
und anderen Beschichtungsstoffen gezielt eingestellt.
Abhangig davon, ob die Beschichtung in einem automati-
schen Prozess appliziert wird oder ein manueller Auftrag
mittels Pinsel, Rolle oder Spachtel erfolgt, werden ganz
unterschiedliche Anforderungen an die rheologischen
Eigenschaften der Produkte gestellt. Unmittelbar nach
der Applikation soll das Ablaufverhalten kontrolliert und
ein guter Verlauf auf den Oberflachen erreicht werden.
Gleichzeitig muss die Stabilitat der Formulierungen bei
Lagerung und Transport sichergestellt sein.

Rheologische Eigenschaften von Farben,
Lacken und anderen Beschichtungsstoffen

Rheologische Eigenschaften konnen mit Hilfe geeigne-
ter Messgerate in Qualitatssicherung, Forschung und
Entwicklung bestimmt werden. Aus Rotationsversuchen
werden Flie3- und Viskositatskurven ermittelt, die die
Abhangigkeit der Viskositat von der Schergeschwindig-
keit beschreiben. Mit Hilfe von Oszillationstests konnen
Informationen zu viskoelastischen Materialeigenschaften
erhalten werden. Diese Tests sind insbesondere dann
besser geeignet, wenn es sich, wie z. B. bei Kleb- und
Dichtstoffen, um pastdse und halbfeste Materialien han-
delt, deren Strukturen hohere Festigkeiten und elastische
Anteile aufweisen.

N

Viskositat m

AN
Schergeschwindigkeit y 7

Abbildung 1: Ideal-viskoses (newtonisches) FlieBverhalten

Ein ideal-viskoses FlieBprofil (newtonsches FlieB3-
verhalten), bei dem die Viskositat nur von der Temperatur,
jedoch nicht von der Schwergeschwindigkeit abhangt, zei-
gen nur sehr wenige Flissigkeiten und einfach aufgebaute
Formulierungen.

Viskositat m

AN
Schergeschwindigkeit -y 7

Abbildung 2: Scherverdiinnendes (strukturviskoses) Flieverhalten

Komplexe Beschichtungen sind aufgebaut aus Binde-
mitteln und Losungsmitteln sowie Pigmenten, Fillstoffen
und zahlreichen Additiven, die das rheologische Verhalten
der Formulierung beeinflussen. Sehr haufig beobachtet
man bei diesen dispersen Systemen eine Abnahme der
Viskositat mit steigender Schwergeschwindigkeit infolge
der Orientierung von Polymermolekiilen, Partikeln oder
Emulsionstropfchen in Richtung des Schergefalles. Das
scherverdinnende FlieBverhalten, welches durch geeig-
nete Rheologieadditive gesteuert wird, bezeichnet man
auch als strukturviskos oder pseudoplastisch.

Viskositdtm

N
Schergeschwindigkeit y 7

Abbildung 3: Thixotropes FlieBverhalten

Zusatzlich zur Strukturviskositat konnen in vielen For-
mulierungen thixotrope Eigenschaften auftreten: Die Vis-
kositat und das Verhaltnis zwischen viskosen und elasti-
schen Materialeigenschaften hangen dann sowohl von der
Hohe der Schergeschwindigkeit als auch von der Zeit ab,
wahrend der die Scherkrafte auf das Material wirken. Im
Ruhezustand liegen in der Probe dreidimensionale Netz-
werkstrukturen vor, welche wahrend der Scherung zer-
stort werden und die sich zeitabhangig regenerieren.
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Die gezielte Einstellung thixotroper Eigenschaften ist in
der Praxis relevant fur die leichte Verarbeitbarkeit von Be-
schichtungsstoffen und die Kontrolle des Verlauf- und Ab-
laufverhaltens nach der Applikation. Auch die sogenannte
FlieBgrenze bei pastosen und halbfesten Produkten hat
eine praktische Bedeutung fiir die Verarbeitungsprozesse,
fur Abfullung, Transport- und Lagerstabilitat.

Ist die Viskositat im Bereich niedriger Schergeschwindig-
keiten ausreichend hoch, tragt dies zu einer verbesserten
Lagerstabilitat der Formulierungen bei, da das Abset-
zen oder Aufschwimmen von Partikeln verhindert wird.

Zudem wird die Balance zwischen erforderlichem Ablauf-
widerstand und erwiinschtem gleichmafBigem Verlauf auf
der Oberflache durch die Viskositat beeinflusst.

Die Verarbeitung von Beschichtungen erfolgt bei mittleren
und hoheren Schergeschwindigkeiten, daher werden die
FlieBprofile und die Viskositat bei einer bestimmten Scher-
geschwindigkeit mit Blick auf die Beschichtungstechnik
optimal eingestellt. Die Tabelle 1 gibt einen Uberblick iiber
die relevanten Schergeschwindigkeiten fiir ausgewahlte
Beschichtungsprozesse, Eigenschaften unmittelbar nach
der Applikation und Langzeitlagerstabilitat.

Tabelle 1: Relevante Schergeschwindigkeiten fiir Beschichtungsstoffe

Eigenschaften bei Lagerung und Transport <0,001-0,01 s

Eigenschaften unmittelbar nach der Verarbeitung 0,01-1s"
1-100 s™
10-10 000 s™

Eigenschaften wahrend der Verarbeitung 100-10 000 s

1000-10000s™

>10000s"

Sedimentation von Partikeln
Aufrahmen von Emulsionen

Oberflachenverlauf
Ablaufen
Abtropfen

Extrusion, Tauchbeschichtung

Mischen, Riihren, Pumpen

Pinseln, Biirsten, Rollen, Rakeln

Sprihen, Spritzen

Hochgeschwindigkeits-Beschichtungsprozesse
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LUVOTIX

Organische Rheologieadditive fiir losemittelhaltige und losemittelfreie Systeme

LUVOTIX® Rheologieadditive sind fein mikronisierte Wachse, die zum liberwiegenden Teil aus nachwachsenden Roh-
stoffen hergestellt sind. Basis der Pulver sind Rizinusolderivate, Fettsaureamide und Polyolefine. Abhangig von der
Polaritat der Formulierungen werden die Produkte direkt in Pulverform in einem zeit- und temperaturkontrollierten
Dispergierprozess eingearbeitet. Neben den seit vielen Jahren bewahrten Standardtypen stehen besonders leicht akti-
vierbare Rheologieadditive zur Verfligung, die bereits bei niedrigen Temperaturen nach Scherung zuverlassig ihre volle
Wirksamkeit entfalten.

Pulver

LUVOTIX® R wird in flissigen organischen Systemen niedriger bis mittlerer Polaritat eingesetzt.
Es findet u.a. Verwendung als Verdicker, Anti-Ablaufmittel, Thixotropierungsmittel oder Anti-Ab-
setzmittel in Farben und Lacken, Korrosionsschutzmitteln, Beschichtungsstoffen, Kleb-, Dicht- und
Spachtelmassen sowie in Olen.

LUVOTIX® R-RF ist ein Thixotropierungsmittel fir niedrige bis mittelpolare l6semittelhaltige Sys-
teme, bei denen eine leichtere Einarbeitung erforderlich ist. Es verbessert die Verarbeitbarkeit der
Formulierungen und wurde hauptsachlich fiir Spachtelmassen entwickelt.

LUVOTIX® R Rizinusdlderivat

LUVOTIX® R-RF R|Z|nuso.Lder|vat, o
anorganisch modifiziert
Rizinusélderivat, LUVOTIX® ZR50 wird in losemittelfreien und losemittelarmen Beschichtungen sowie Dicht- und

®
LUVOTIX® ZRS0 anorganisch modifiziert | Spachtelmassen (insbesondere UP-Spachtel) eingesetzt.

LUVOTIX® HT wird fir flissige, organische Systeme niedriger bis hdherer Polaritat eingesetzt. Es
Rizinusdlderivat, findet u.a. Verwendung als Verdicker, Anti-Ablaufmittel, Thixotropiemittel oder Anti-Absetzmittel in
polyamidmodifiziert Farben und Lacken, Korrosionsschutzmitteln, Beschichtungsstoffen, Kleb-, Dicht- und Spachtel-
massen sowie in Olen.

LUVOTIX® HT

Rizinusélderivat, LUVOTIX® HT-SF beschreibt das gleiche Anwendungsprofil wie LUVOTIX® HT bei einer leichteren

® HT-
LUVOTIX® HT-SF polyamidmodifiziert Aktivierbarkeit.

Rizinusodlderivat,
LUVOTIX® ZH5 polyamid- und
anorganisch modifiziert

LUVOTIX® ZH5 wird in losemittelhaltigen Systemen mittlerer bis hoherer Polaritat eingesetzt. Das
Material ist rieselfahig, leicht dispergierbar und besonders gut fiir hochgefiillte Systeme geeignet.

Rizinusédlderivat,
LUVOTIX® ZH50 polyamid- und
anorganisch modifiziert

LUVOTIX® ZH50 wird in l6semittelhaltigen Systemen, insbesondere in hochgefillten Formulierun-
gen, die Lésemittel mittlerer bis hoherer Polaritat enthalten, eingesetzt.

LUVOTIX® HP wird in losemittelfreien und l6semittelhaltigen Formulierungen mittlerer bis hoherer
LUVOTIX® HP Polyamid Polaritat eingesetzt. Es findet u.a. Verwendung als Verdicker in Industrielacken, Korrosionsschutz-
beschichtungen, Kleb-, Dicht- und Spachtelmassen.
LUVOTIX® AB wird in ldsemittelfreien und losemittelhaltigen Formulierungen mittlerer Polaritat
eingesetzt. Die optimale Leistungsfahigkeit entwickelt LUVOTIX® AB bei Prozesstemperaturen im
Bereich von 50-65°C. Es ist geeignet fiir glanzende und hochgefiillte Systeme. Es findet u.a. Ver-
wendung in Industrielacken, Korrosionsschutzbeschichtungen, Kleb-, Dicht-, und Spachtelmassen.
LUVOTIX® SAB eignet sich fiir zahlreiche l6semittelhaltige und lGsemittelfreie Formulierungen.
Die optimale Leistung wird bei Prozesstemperaturen im Bereich von ca. 50-70°C erreicht, abhangig
LUVOTIX® SAB Polyamidblend von den Polaritdten in der Formulierung. LUVOTIX® SAB optimiert die Ablaufkontrolle und Anti-

Absetzwirkung und wird insbesondere fiir glanzende Systeme auf Basis Acrylat oder Polyester

empfohlen.

LUVOTIX® AB Polyamidblend

LUVOTIX® PAB in l6semittelfreien und losemittelhaltigen Formulierungen mittlerer bis héherer Po-
laritat eingesetzt. Seine volle Leistungsfahigkeit entwickelt es bei Prozesstemperaturen oberhalb

LUVOTIX® PAB Polyamidblend von 55 °C. Es kann sowohl in Grundierungen als auch in glanzenden Formulierungen eingesetzt
werden. Es findet u.a. Verwendung in Industrielacken, Korrosionsschutzbeschichtungen, Kleb-,
Dicht- und Spachtelmassen.

LUVOTIX® P100-15 wird in mittel- bis hoherpolaren lGsemittelhaltigen und lsemittelfreien Formu-

® ~ .
LU PR Sl lierungen eingesetzt, insbesondere als effektives Anti-Absetzmittel.
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LUVOTIX

Organische Rheologieadditive fiir losemittelhaltige und losemittelfreie Systeme

Leicht aktivierbare Pulver

LUVOTIX® VP031 wird in losemittelhaltigen und losemittelfreien Dickschichtsystemen, wie z. B.
Kleb- und Dichtstoffen, eingesetzt. Aufgrund seiner physikalisch-chemischen Eigenschaften
lasst sich LUVOTIX® VP031 besonders leicht einarbeiten und aktivieren.

Polyolefin/

®
LUVOTIX® VPO31 Stearinsdurederivat-Hybrid

LUVOTIX® LT1 kann bei besonders niedrigen Prozesstemperaturen ab 40°C aktiviert werden.
LUVOTIX® LT1 Polyamidblend Es findet u.a. Verwendung in Industrielacken, Korrosionsschutzbeschichtungen, Kleb-, Dicht-,
und Spachtelmassen.

TWOK-Thix

LUVOTIX® TK1 wird in situ in Kombination mit LUVOTIX® CL1 eingesetzt. Es eignet sich fiir alle
LUVOTIX® TK1 2K-Rheologieadditiv Systeme unabhéangig von der Polaritat. Im Decklackbereich zeichnet es sich durch einen hohen
Glanz und eine hohe Transparenz bei gleichzeitig hohem Ablaufwiderstand aus.

Aminofunktioneller LUVOTIX® CL1 wird als Vernetzer in situ in Kombination mit LUVOTIX® TK1 im Mischungs-

®
LUVOTIX® CL1 Vernetzer verhaltnis 30:100 eingesetzt.

Pasten

LUVOTIX® P25X wird als Anti-Absetzmittel und zur Verbesserung der Ablaufkontrolle in l6se-
LUVOTIX® P25X Polyolefin, 25 % in Xylol mittelhaltigen Formulierungen eingesetzt. Es verbessert u.a. die Stabilisierung in zinkhaltigen
Grundierungen.

Weitere Pasten in anderen Lésemitteln und Weichmachern auf Anfrage!

Additive fiir Pulverlacke

® . . . . -
LUVOTIX® R400 Rizinusslderivat LUVOTIX® R400 wird in Pulverlackformulierungen als Verlaufshilfsmittel und Prozessadditiv

eingesetzt.
Rizinusolderivat LUVOTIX® HT400 wird in Pulverlackformulierungen als Verlaufshilfsmittel und Prozessadditiv
® 0
LUVOTIX® HT400 polyamidmodifiziert eingesetzt.
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LUVOTIX

Organische Rheologieadditive fiir losemittelhaltige und losemittelfreie Systeme

Die Aktivierung organischer Rheologieadditive erfolgt in einem zeit- und temperaturabhangigen Scherprozess.
Wir empfehlen die folgenden Prozesstemperaturen in Abhangigkeit von der Polaritat der verwendeten Losemittel.

Losemittelhaltige und losemittelarme Systeme

Beschreibung Losemittelfreie Systeme
Niedrig polar Mittel polar Hoch polar

LUVOTIX® R 35-55°C 30-40 °C - >40°C
LUVOTIX® R-RF Rizinusélderivat 35-55 °C 30-40 °C - >40°C
LUVOTIX® ZR50 35-55°C 30-40 °C - >40°C
LUVOTIX® HT 50-70 °C 35-55 °C - 50-75 °C
LUVOTIX® HT-SF Polyamidmodifiziertes | 90-70 °C 35-55°C - 50-75 °C
LUVOTIX® ZH5 Rizinusderivat 50-70 °C 35-55 °C - 50-75 °C

g LUVOTIX® ZH50 50-70 °C 35-55°C - 50-75 °C

& | LUVOTIX® HP - 55-65 °C 50-65 °C 50-65 °C
LUVOTIX® AB - 50-65 °C 45-60 °C 45-65°C
LUVOTIX® SAB Polyamid - 50-70 °C 45-65 °C 40-70 °C
LUVOTIX® PAB - 50-75°C 45-70 °C 40-75°C
LUVOTIX® LT1 40-90 °C 40-75°C 40-60 °C 40-90 °C
LUVOTIX® P100-15 Polyolefin - 45-65°C 40-60 °C 40-65 °C
LUVOTIX® VP031 Polyolefin Blend 35-65 °C 35-55°C - 35-75°C

g LUVOTIX® P25X Polyolefin Paste >45°C >45°C >45°C -

X

'E. Flussiges Fiir alle Polaritaten geeignet.

§ AU GHE 2K-Rheologieadditiv Einhaltung eines Prozesstemperaturbereichs nicht erforderlich.

e
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LUVOTIX

Organische Rheologieadditive fiir wassrige Systeme

LUVOTIX® ATAC sind synthetisch hergestellte Assoziativverdicker, die in Form niedrigviskoser Acrylat-Emulsionen in
wassrige Formulierungen eingearbeitet werden. Nach pH-Einstellung entwickeln die anionischen Polymermolekiile
im alkalischen Bereich ihre rheologische Wirksamkeit. Je nach Starke ihrer hydrophoben Modifizierung erzeugen sie

unterschiedlich ausgepragte scherverdiinnende Rheologieprofile.

Hydophob modifizierter,
assoziativer Verdicker auf

Anwendung

LUVOTIX® ATAC L 100 ist ein hydrophob modifizierter Assoziativverdicker und wird in Kleb- und
Dichtstoffen, Farben und Lacken angewandt und verbessert sowohl die Lagerstabilitat als auch

®
LUVoTIX Basis von HASE (hydro- das Ablauf- und Absetzverhalten der wéssrigen Formulierungen. LUVOTIX® ATAC L 100 erzeugt
ATACL 100 . o o S . . . . . oo
phically modified anionic in wassrigen Formulierungen ein stark pseudoplastisches FlieBprofil und wird insbesondere
soluble emulsion) zur Erhéhung der Viskositat im Bereich niedriger bis mittlerer Scherraten empfohlen.
. L LUVOTIX® ATAC M 400 ist ein nicht-assoziativer Verdicker fiir wassrige Formulierungen und
Nicht-assoziativer Ver- s . .
) . wird in Farben, Lacken und Kleb- und Dichtstoffen angewandt und verbessert die Farbakzep-
LUVOTIX® dicker, auf Basis von ASE ; . . .
. tanz und den Nassabrieb von Formulierungen und ist VOC-frei. LUVOTIX® ATAC M 400 erzeugt
ATAC M 400 (alkali soluble/swellable L . . . ) .
emulsion/dispersion) in wassrigen Formulierungen ein stark pseudoplastisches FlieRprofil und wird insbesondere zur
P Erhohung der Viskositat im Bereich von niedrig bis hohen Scherraten empfohlen.
Hydophob moadifizierter, LUVOTIX® ATAC H 700 ist ein hydrophob modifizierter anionischer Verdicker fir Kleb- und
LUVOTIX® assoziativer Verdicker auf Dichtstoffen, Farben, Lacken sowie Schutzbeschichtungen und verbessert die Lagerstabilitat,
ATAC H 700 Basis von HASE (hydro- das Levelling- und das Anti-Spritzverhalten der wéssrigen Formulierung. LUVOTIX® ATAC H 700

phically modified anionic
soluble emulsion)

erzeugt in wassrigen Formulierungen ein newtonisches FlieBprofil und wird insbesondere zur
Erhdhung der Viskositat im Bereich hoher Scherraten empfohlen.

LUVOTIX® ATUR sind nichtionische hydrophob modifizierte Polyurethane, die pH-unabhéangig in wéssrigen Formulie-
rungen eingesetzt werden. Durch gezielte Modfikation der Molekilstrukturen konnen mit diesem Verdickertyp unter-
schiedliche Rheologieprofile von newtonischem bis hin zu stark scherverdiinnendem Flief3verhalten erreicht werden.
LUVOTIX® ATUR werden insbesondere in hdherwertigen, glanzenden Beschichtungen eingesetzt, wenn es auf gute
Verlaufseigenschaften nach der Applikation ankommt.

m BeSChreibung

Hydophob modifizierter Po-
lyurethanverdicker auf Basis

LUVOTIX® ATUR L 200 ist ein hydrophob modifizierter Polyurethanverdicker basierend auf na-
tirlichen Rohstoffen fiir den Einsatz im Bereich Kleb- und Dichtstoffe, Farben und Lacke und

®
k:'lll,:le);OO von HEUR (hydrophobically | verbessert die Rub-Out-Besténdigkeit, die Lagerstabilitdt und die chemische/wassrige Bestan-
modified ethylene oxide ure- | digkeit von wéssrigen Formulierung. LUVOTIX® ATUR L 200 ist APEO- und VOC-frei und wird
thane rheological modifier] | insbesondere zur Erhghung der Viskositat im Bereich niedriger Scherraten empfohlen.
Hydophob modifizierter Po- | LUVOTIX® ATUR M 500 ist ein hydrophob modifizierter Polyurethanverdicker fir den Einsatz in
LUVOTIX® lyurethanverdicker auf Basis Kleb- und Dichtstoffen, Farben, Lacken und Schutzbeschichtungen und verbessert Levelling-,
ATUR M 500 von HEUR (hydrophobically  Spritz- und Ablaufeigenschaften von wéssrigen Formulierungen. LUVOTIX® ATUR M 500 besitzt
modified ethylene oxide ure- | ein pseudoplastisches FlieBverhalten und wird insbesondere zur Erhohung der Viskositat im
thane rheological modifier) | Bereich mittlerer Scherraten empfohlen.
Hydophob modifizierter Po- | LUVOTIX® ATUR M 510 ist ein hydrophob modifizierter Polyurethanverdicker fiir den Einsatz in
LUVOTIX® lyurethanverdicker auf Basis | Kleb- und Dichtstoffen, Farben, Lacken und Schutzbeschichtungen und verbessert Levelling-,
ATUR M 510 von HEUR (hydrophobically | Spritz- und Ablaufeigenschaften von wassrigen Formulierungen. LUVOTIX® ATUR M 510 be-
modified ethylene oxide ure- | sitzt ein pseudoplastisches FlieRverhalten und wird insbesondere zur Erhéhung der Viskositéat
thane rheological modifier) | im Bereich mittlerer Scherraten empfohlen.
Hydophob modifizierter Po- LUVOTIX® ATUR M 600 ist ein hydrophob modifizierter Polyurethanverdicker fiir den Einsatz
LUVOTIX® lyurethanverdicker auf Basis iq Kleb- und Dichtstc?.ffen., Farben un.d Lacken und verbessert Levelling-, Abset.z- und Ablauf-
ATUR M 600 von HEUR (hydrophobically | eigenschaften von wassrigen Formulierungen. LUVOTIX® ATUR M 600 besitzt ein pseudoplas-
modified ethylene oxide ure- tisches FlieRverhalten und wird insbesondere zur Erhéhung der Viskositat im Bereich mittlerer
thane rheological modifier) | Scherraten empfohlen.
e LUVOTIX® ATUR H 800 ist ein hydrophob modifizierter Polyurethanverdicker fiir wassrige For-
Hydophob modifizierter Po- ) . . )
lyurethanverdicker auf Basis mullerungen,.welcher in Kle.b-. und chhtstoff'en, Farb.en, Lacken .und Schl{tzbe.schlchtungen
LUVOTIX® von HEUR (hydrophobically Anwendung findet und dabei Eigenschaften wie Levelling, Nassabrieb und Filmbildung verbes-
ATUR H 800 sert. LUVOTIX® ATUR H 800 besitzt ein newtonisches FlieRverhalten und wird insbesondere

modified ethylene oxide ure-
thane rheological modifier)

zur Erhéhung der Viskositat im Bereich hoher Scherraten empfohlen. LUVOTIX® ATUR H 800
lasst sich gut mit LUVOTIX® ATUR L 200 kombinieren.
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LUVOGEL

Anorganische Rheologieadditive fiir losemittelhaltige und wassrige Systeme

Natirlich vorkommende und organisch modifizierte Schichtsilikate der LUVOGEL®-Reihe werden in wassrigen und
in l6semittelhaltigen Systemen zur Rheologiekontrolle eingesetzt. Die Einarbeitung der pulverférmigen Additive er-
folgt direkt zu Beginn des Dispergierprozesses oder in Form von Pre-Gelen. Dabei werden zur Verstarkung der Gel-
bildung in losemittelhaltigen Systemen bei einigen Typen polare chemische Aktivatoren zugegeben. Leicht dispergier-
bare und selbstaktivierende LUVOGEL®-Additive ermdglichen schnelle und erfolgreiche Aktivierungsprozesse ohne

Temperaturkontrolle.

Anorganische Rheologieadditive fiir lLosemittelhaltige Systeme

Montmorillonit,

LUVOGEL® 4 wird als Anti-Absetzmittel in l6semittelhaltigen Formulierungen niedriger und

LUVOGEL® 4 organisch modifiziert mittlerer Polaritat unter Zugabe polarer Aktivatoren verwendet, z. B. in Industrielacken, DIY-
Lacken, Bautenfarben, Grundierungen, Druckfarben, Klebstoffen oder Spachtelmassen.
Montmorillonit LUVOGEL® 7 wird als Anti-Absetzmittel in l6semittelhaltigen Formulierungen mittlerer und
LUVOGEL® 7 B modi‘fiziert hoherer Polaritat unter Zugabe polarer Aktivatoren verwendet, z. B. in Industrielacken, DIY-
Lacken, Bautenfarben, Grundierungen, Druckfarben, Klebstoffen oder Spachtelmassen.
Montmorillonit LUVOGEL® SA1 wird als selbstaktivierendes und Rheologieadditiv in l6semittelhaltigen For-
LUVOGEL® SA1 . . mulierungen eines weiten Polaritatsbereichs verwendet, z. B. in Industrielacken, DIY-Lacken,
organisch modifiziert .
Bautenfarben, Grundierungen oder Druckfarben.
LUVOGEL® SA10 Montnfmorillonitr N LUVOGEL® SA10 wird als selbstaktivierendes Rheologieadditiv in niedrigpolaren aliphatischen
organisch modifiziert Systemen verwendet.
LUVOGEL® G58 wird vorwiegend als Rheologieadditiv und Anti-Ablaufmittel in ungesattigten
LUVOGEL® G58 Montmorillonit, Polyesterharzen, Epoxidharzen und Vinylestern eingesetzt. Insbesondere in styrolhaltigen und
organisch modifiziert losemittelhaltigen Formulierungen unterschiedlicher Polaritat, aber auch in lGsemittelfreien
Epoxidharzsystemen.
Niedermolekulares LUVOPLUS® DA 100 eignet sich insbesondere zur Dispergierung organophiler Bentonite (kon-
LUVOPLUS® DA 100 Polymer mit amphi-

philen Eingeschaften

ventioneller Schichtsilikate, z. B. LUVOGEL®) innerhalb der Herstellung von Pregelen.

Anorganische Rheologieadditive fiir wassrige und Drymix Systeme

LUVOGEL® W1 wird in wéssrigen Formulierungen verwendet, z. B. in Klebstoffen, Farben und

LUVOGEL® W1 Montmorillonit Lacken, Reinigungsmitteln, Polituren etc. Es erzeugt ein strukturviskoses FlieBprofil mit thixo-
tropen Eigenschaften und verbessert das Absetzverhalten und die Ablaufkontrolle.
LUVOGEL® W3 wird in wassrigen Formulierungen verwendet, z. B. in Klebstoffen, Farben und
LUVOGEL® W3 Montmorillonit Lacken, Reinigungsmitteln, Polituren etc. Es erzeugt ein strukturviskoses FlieBprofil mit thixo-
tropen Eigenschaften und verbessert das Absetzverhalten und die Ablaufkontrolle.
Die Hauptanwendungsgebiete von LUVOGEL® AQ sind industrielle Beschichtungen und Auto-
LUVOGEL® AQ Synthetischer Hectorit mobillacke - sowohl OEM als auch After-Market. Die Produkte sorgen fiir eine hervorragende
Stabilisierung und Orientierung von Effektpigmenten.
e Die Hauptanwendungsgebiete von LUVOGEL® W2N sind industrielle Beschichtungen und Auto-
LUVOGEL® W2N . mobillacke - sowohl OEM als auch After-Market. Die Produkte sorgen fiir eine hervorragende
Hectorit e S .
Stabilisierung und Orientierung von Effektpigmenten.
LUVOGEL® WS1 Synthetischer Hectorit LUVOGEL‘®. WS1 ist ein pu.lverfb‘rmiges I‘?heologi'ead'diti\{'auf‘ Basis eines‘ mit einem Phosphat-
salz modifizierten synthetischen Hectorits. Es wird in wassrigen Formulierungen eingesetzt.
LUVOGEL® WS2 ist ein pulverformiges Rheologieadditiv auf Basis eines mit einem Phos-
LUVOGEL® WS2 Synthetischer Hectorit phonsauresalz modifizierten synthetischen Hectorits. Es wird in wassrigen Formulierungen

eingesetzt.
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LUVOGEL

Anorganische Rheologieadditive fiir losemittelhaltige und wassrige Systeme

Die Aktivierung dieser Rheologieadditive hangt ausschliefilich von der Polaritat der verwendeten Losemittel ab.
Fir die Einarbeitung der Pulver empfehlen wir die Verwendung eines Dissolvers.

Losemittelhaltige und losemittelfreie Systeme

Produkt Beschreibung Wassrige Systeme
Niedrig polar Mittel polar Hoch polar

LUVOGEL® 4 ° ° _ B
LUVOGEL® 7 - ° ° -
Organisch
LUVOGEL® SA1 modifizierter ° ° _ _
Montmorillonit
LUVOGEL® SA10 ° - - -
LUVOGEL® G58 ° ° °
—
]
= LUVOGEL®W1 _ _ _ o
o Montmorillonit
LUVOGEL® W3 - - - °
LUVOGEL® AQ - _ _ o
® —- - -
LUVOGEL® W2N Synthetischer L
LUVOGEL®ws1  Mectorit i ) _ .
LUVOGEL® WS2 - - _ °

® Produkt empfohlen
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WOLLATROP

Anorganische Rheologieadditive fiir wassrige Systeme

WOLLATROP® sind hydratisierte Bandsilikate, die als anorganische Verdicker in wassrigen Systemen zum Einsatz
kommen. Durch ihre fadenformige und flexible Struktur lassen sich die Additive in Formulierungen besonders leicht
einarbeiten. Anders als klassische plattchenformige Schichtsilikate entwickeln WOLLATROP® Produkte bereits sofort
nach der Einarbeitung eine stabile Struktur, die insbesondere im Bereich niedriger Schergeschwindigkeiten zu einer
erhohten Viskositat fihrt. Eine hohe Toleranz gegeniiber Veranderungen der lonenstarke und pH-Schwankungen zeich-
net die WOLLATROP®-Produkte aus.

WOLLATROP®-S Bandsilikate mit feiner Fasernverteilung | Bevorzugte Verwendung in Anstrichen, Farben, Lacken und Beschichtungen.

WOLLATROP®-SE Bandsilikate mit feiner Fasernverteilung  Bevorzugte Verwendung in Anstrichen, Farben, Lacken und Beschichtungen.

Anwendung als Rheologieadditiv in bauchemischen Produkten wie z. B. Mortel,
WOLLATROP®-M Absorbierender Fiillstoff auf Basis von | Bau- und Fliesenkleber, Spachtel- und Fiillmassen, aber auch dickschichtigen
Bandsilikaten Anstrichen und Wand oder Fassadenfarben. Besonders gut fiir die Anwendung

bei hohen Temperaturen geeignet.

WOLLATROP®-5S/240 ist ein 6konomisches Rheologieadditiv. Es kann als multi-
- . funktionelles Rheologieadditiv in bauchemischen Produkten oder dickschichtigen
®_
L AR SR Sl efibild Beschichtungen, die neben der rheologischen Einstellung eine Mikro-Armierung
oder Rissiiberbriickung erfordern, eingesetzt werden.



Lehmann&Voss&Co. KG

Alsterufer 19

20354 Hamburg

Tel +49 40 44197-349

E-Mail: coating-solutions@lehvoss.de
www.lehvoss.de/coating-solutions

we@)it.

www.lehvoss.com

Alle Empfehlungen fir die Verwendung der Materialien des Anbieters erfolgen nach bestem Wissen und beruhen auf friiheren Versuchen und Erfahrungen des Anbieters, die er fiir zuverlassig halt; der Anbieter (ibernimmt jedoch keine Garantie fiir die zu erzielenden
Ergebnisse, und alle derartigen Empfehlungen sind unverbindlich, auch im Hinblick auf den Schutz von Rechten Dritter, und stellen keine Verpflichtung dar und beriihren in keiner Weise die Verpflichtung des Kaufers, die Waren des Anbieters im Hinblick auf ihre
es sei denn, sie werden ausdriicklich als Garantie ibernommen.

Eignung fiir den Zweck des Kaufers zu untersuchen und/oder zu testen. Die Angaben des Anbieters sind in keiner Weise als oder Haltbarkeitsg
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